Primyslova vyroba z termoplastickych materialt tiskarnami ProX® and sPro™ SLS
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DILY STROJU A JEJICH FUNKCNi PROTOTYP

PRISLUSENSTVI

KRYTY A BLOKY

Praktické otestovani prototypu,
Rychla vyroba komplikovanych  tvarové, mechanické, teplotni
tvar(, nahrazeni jinak slozitych ~ a dal3i provozni vlastnosti pfed
postupd, sestav a doplrika. zahajenim sériové vyroby.

Pro mensi a stfedné velké
naroky na sériovou vyrobu
nebo ovéreni prototypu pro
eliminaci chyb pred vyrobou.

PRIPRAVKY A UPEVNENI  SLOZITE VNITRNiTVARY  BEZNA PRODUKCE
Tisknéte vyrobni pomlcky jako Vytvorte optimalni tvar dutin Snadna a vysokorychlostni
jsou pripravky apod.a uvolnéte pro dosazeni idealniho vyroba pro malé a stiredné

cas svého CNC pro dulezitéjsi proudéni, které normalné nelze velké predméty nebo specialni

ulohy a projekty. konven¢ni vyrobou zajistit. zakazky.

AN 3D SYSTEMS

Authorized Partner

FUTURE

USPORA CASU A NAKLADU
NA SPECIALNI NASTROJE

Pfima vyroba z digitélnich 3D CAD
navrhl vyznamné zvysuje
produktivitu a Setii lidské zdroje.

ZEFEKTIVNENI VASICH
PRACOVNICH POSTUPU

Odstrante ¢asové naroc¢né ziskavani
pripravkl a pomtcek pro vyrobu.
Zavedenim technologie SLS zkratite
postupy a v mnoha pfipadech snizite
celkovy pocet nezbytnych dild sestav.

VELKA VYROBNI
FLEXIBILITA A NEZAVISLOST

Aditivni SLS vyroba nevyzaduje specialni
nastroje a pomucky. Je skvélym doplnkem
konvenc¢nich vyrobnich technologii. SLS
dokéze snadno a pfirozené vytvorit tvary
a vnitini struktury jinak nevyrobitelné.

FUNKCNI PROTOTYP
S GEOMETRICKY NEZAVISLYM TVAREM

SLS technologie dava konstruktérdm
svobodu a volnost v ndvrhu, ktera
je tradi¢ni vyrobou omezena. Mohou
v jednom vyrobnim cyklu vytisknout
kompletni funkéni sestavu prototypu.




Pro presné, obtizné vyrobitelné dily
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Zadni kryt tlakového 4
Télo brusky vytisténé cistice vytistény materidlem
materidlem DuraForm PA DuraForm EX Black
ODOLNE A TRVANLIVE FLEXIBILITA PRO ARCHITEKTURA VYTISKY V EXCELENTMIM
DiLY A SOUCASTI BUDOUCI ROZVOJ MATERIALOVE OTEVRENOSTI ROZLISENI, KVALITE POVRCHU
A ROZMEROVE PRESNOSTI
Prlmyslové technologie z roku Vsestrannost a flexibilita zvysi rychlost, Siroky vybé&r materialti dodava
na rok vyuzivaji stale naro¢néjsi moznosti a rozvoj budoucich potieb pro volnost parametrdm tisku Tisk malych a velkych sérii v kvalité
a rtznorodé aplikace. noveé zakazky a naro¢na zadani. a konstruk¢ni svobodu. detailu, ostrosti, povrchu a presnosti.

Vlyberte si ze Siroké nabidky DuraForm® material(, které mohou nejlépe vyhovovat
pozadavkiim nebo specialni aplikaci.

Vyroba bézecké obuvi
s mezipodevsi vytisténé
z DuraForm TPU Elastomer

DuraForm ProX PA (Pouze pro ProX SLS 500)
Extra silny termoplast s vynikajicimi mechanickymi vlastnostmi a nejjemnéjsi kvalitou
povrchu.

DuraForm ProX GF (Pouze pro ProX SLS 500)
Material s pfimési skla pro vynikajici pevnost a tepelnou odolnost

DuraForm ProX HST Composite (Pouze pro ProX SLS 500)
Materidl zesileny kompozitnimi vldkny s idedlni kombinaci tuhosti, pevnosti a tepelnou
odolnosti.

DuraForm PA
Odolny technicky plast s vyvazenymi mechanickymi vlastnostmi a jemnym rozlisenim pro
povrchové detaily.

Sestava vzduchové armatury
DuraForm EX Black/Natural pro optimalizované proudé&ni
Narazuvzdorny termoplast s houzevnatosti vstfikovaného polypropylenu (PP) a ABS. z DuraForm EX Black

DuraForm GF
Konstrukéni plast s pfimési skla - vysokd tuhost, zvysena teplotni odolnost s izotropnimi
vlastnostmi.

DuraForm TPU Elastomer
Flexibilni materiél s odolnosti proti odéru, zachovéva si pamét ptivodniho tvaru.
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DuraForm HST Composite -
Termoplast vyztuzeny kompozitnimi vldkny s vynikajici tuhosti, pevnosti a teplotni odolnosti. i 1
B Dil elektroniky

e of c e ¢ Ao (1R ot vytistény materialem
* Ovérte si moznost pouziti uvedenych materiald v konkrétni tiskdrné (uvedeno na posledni strance) D{Jrapoﬁlm ProX PA
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JEDNOTNE VLASTNOSTI

Pevné a odolné vytisky se shodnymi 3D parametry
mechanickych vlastnosti ve véech tfech osach XYZ.
To znamena geometrickou nezavislost na orientaci
tisténého modelu.

UCINNOST VE SPOTREBE MATERIALU

Ze vsech kilogram@ materialu, ktery si koupite, bude
minimalni odpad. Garantujeme maximalni odpad 5%
ameéné v zavislosti na typu materialu. Provoz je
ekonomicky a ekologicky.

EFEKTIVNi V PRACOVNICH POSTUPECH

Drtiva vétsina ¢innosti spojend s obsluhou je plné
automatizovana. Nastroje, funkce, manipulace

s materidlem a recyklaci - zpétnym vyuzitim materialu,
jsou navrzené pro produktivni vyrobu s minimalni
narocnosti pro lidské zdroje.

NEJVYSSi KVALITA VYTISKU

Findlni vytisk ve vétsiné pfipadl nevyzaduje naro¢né
dokoncovaci operace. Ma vynikajici povrchovou
kvalitu s pozadovanym rozmérem.

INVESTICE JE USPORA

Snizte své naklady zavedenim vysoce propustné

a efektivni vyrobni technologie SLS s minimem dalsich
doprovodnych cinnosti.

3D SYSTEMS JE TECHNOLOGICKY LIiDR

Patentovany systém ,Precision Counter Rotating
Roller” zajistuje rychlé a pfesné rozprostieni
tiskového materialu ve stavebni komofte. Hlavnim
dusledkem je pravé povrchova kvalita vytiska.

Ekonomicka cesta k vysoké produktivite
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. o Kryt pro laserovy

Rozdélovac vytistény senzor vytistény Zpevnéni zapésti vytisténé
z DuraForm ProX PA 2 DuraForm ProX PA z DuraForm ProX PA

MATERIAL QUALITY CONTROL SYSTEM (MQC)

MQC je specialné navrzené zatizeni pro ProX SLS 500, které
zajistuje provoz 24/7 az pro dvé tiskarny soucasné.
Automaticky odsava a recykluje tiskovy materidl. Pfimo
bez ru¢niho zasahu jej dopravuje zpét do ProX 500.

SLS TECHNOLOGIE OD 3D SYSTEMS

Produkéni 3D tiskarny SLS jsou osvédéenymi prdmyslovymi standardy.
Tisice uzivatel( vyuziva zkusenosti s nasim globalnim tymem pro
podporu a vyvoj produktu. Specializovani servisni a aplika¢ni inzenyfi
plni ndroc¢né pozadavky na 3D tisk pro SLS zafizeni po celéem svété.

sPro™ 60

sPro™ 230
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Selective Laser Sintering 3D tiskdrn

ProX SLS 500

sPro 60 HD-HS

sPro 140

sPro 230

Max. velikost vytisku
XxYx2Z)

381 x 330 x 460 mm

381 x 330 x 460 mm

550 x 550 x 460 mm

550 x 550 x 750 mm

Tiskovy material

DuraForm ProX PA
DuraForm ProX GF
DuraForm ProX HST

DuraForm PA
DuraForm GF
DuraForm EX
DuraForm HST
DuraForm TPU
DuraForm Flex
CastForm PS

DuraForm PA
DuraForm GF
DuraForm EX
DuraForm HST

DuraForm PA
DuraForm GF
DuraForm EX
DuraForm HST

Vyska vrstvy 0.08 —0.15 mm 0.08 —0.15 mm 0.08 —0.15 mm 0.08 —0.15 mm
razsah (typicky) (0.10 mm) (0.10 mm) (0.10 mm) (0.10 mm)
Volume build rate 1.8 - 2.7L/hod 1.8L/hod 3.0L/hod 3.0L/hod
Recyklace materialu  PIné automaticky Ruc¢né Automaticky Automaticky
a manipulace

% Tvarovy pist vytistén

materidlem DuraForm ProX PA

DuraForm PA palubni deska

Vas nejblizsi 3D partner na www.Abc3D.cz

e Praha:Elvira spol. s r.0., tel: 261 090 243, elvira@abc3d.cz

e Hradec Kralové: ASC HB, a.s., tel: 602 316 522, aschb@abc3d.cz

e Ostrava: DEVELOP centrum s.r.o., tel: 595 059 338, dc@abc3d.cz

e Most: Develop Most s.r.o., tel: 603 426 177, 3developmost@abc3d.cz

e Sokolov:VUJO s.r.o., tel:603 160 055, vujo@abc3d.cz

® Plana nad Luznici: Tredi technology s.r.o., tel: 735 129 776, tredi@abc3d.cz

Slovenska republika:

e Presov: Aka servis spol. s r.o.,
tel:+421 517 492 520-2, akaservis@abc3d.cz

Upozornéni: Vykonnostni charakteristiky vyrobkd se mohou lidit v zavislosti na zplsobu pouZiti, provoznich podminek a materidlu. Nelze
poskytnout zaruky jakéhokoli typu vyslovné nebo pi vztahujici se k vhod i nebo i. Uvedené ochranné
znacky patfi pfislusnym vlastnik(. Viechna prava vyhrazena. Specifikace miZe byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni. (v: 2017-10-15)
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